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1 Uvodni poznamky 2.2 Aplikace
Tyto pokyny pro pokladku doplfiuji zakladni pozadavky sou¢asnych norem a smérnic pro hydroizo-

lace stfech plastovymi stfeSnimi hydroizolaénimi féliemi. Nenahrazuji platné normy a pfedpisy.

i = L ) . . POLYFIN POLYFIN POLYFIN
Tyto pokyny pro pokladku se vztahuji k datu vydani této publikace. Pro pouZiti, skladovani a zpra- DUO 3015 DUO 3018 DUO 3020
covani, musi byt zohlednény informace dle aktualnich technickych listl, norem, pravnich predpisu,

smérnic a aktualniho stavu technického védéni. Z informaci zde uvedenych nelze odvodit odpovéd- Tloustka folie (mm) 15 18 20
nost. Uzivatel je odpovédny za kontrolu vhodnosti vyrobkl nebo systému v jeho konkrétnim pripadé. ’ ’ '

Technické zmény vyhrazeny. Barva bila

Dotcené technické normy a predpisy:

CSN 73 1901 - Navrhovani stfech
CSN 73 3610 - Navrhovani klempifskych konstrukci POLYFIN POLYFIN POLYFIN
CSN 73 0540-2 - Tepelna ochrana budov — Pozadavky DUO 3015 GS DUO 3018 GS DUO 3020 GS
CSN 73 0600 - Ochrana staveb proti vodé. Hydroizolace. Zakladni ustanoveni
DIN 18202 - Tolerance rozmérd ve stavebnictvi (DIN 18202:2005) Tloustka folie (mm) 1,5 1,8 2,0
EN 300 - Desky z orientovanych plochych tfisek (OSB) - Definice, klasifikace a pozadavky

Barva bila
ONORM B 2209 - Izolaéni prace ve stavebnictvi
ONORM B 2211 - Beton, Zelezobeton a pfedpjaty beton — smluvni podminky
ONORM B 2215 - Drevarské stavebni prace — smluvni podminky
ONORM B 2220 - Hydroizolace stfech — smluvni podminky
ONORM B 3691 - Planovani a provadéni hydroizolaci stfech POLYFIN POLYFIN POLYFIN
2 POLYFIN FPO/TPO stiesni hydroizolaéni félie Tloustka folle {mm) 1 18 20

Barva bila

2.1 Popis vyrobku

POLYFIN je stfeSni hydroizola¢ni félie na bazi flexibilnich polyolefind (FPO) a je idealnim pro pouziti
jak na novostavbach, tak pfi rekonstrukcich. Félie je k dispozici v tloustce od 1,5 mm do 2.0 mm.

Zakladni vlastnosti produktu: POLYFIN POLYFIN POLYFIN
- Bez obsahu PVC a zmék¢ovadel, bez obsahu halogenu 3015 3018 3020

- Odolnost proti pfelétavému ohni a salavému teplu pro testované stfesni systémy

- Vysoka odolnost viigi UV zafeni Tloustka folie (mm) 1,5 1,8 2,0
- Vysoka odolnost viéi krupobiti
- Odolnost proti 0zénu Barva svétle $eda

- Kompatibilni s bitumenem a polystyrenem
- Snadna instalace a zpracovani
- Svafovani horkym vzduchem je mozné v Sirokém teplotnim rozsahu, vytvafi homogenni
spoje a nevyzaduje dal$i dodate¢né tésnéni.
- Standardni barva bila, index solarnf odrazivosti SRI > 90 Ohledné doporucéeni vhodného typu a tloustky hydroizolaéni félie pro Vas konkrétni projekt se
prosim obrat'te na technické oddéleni Biisscher&Hoffmann.
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3 Vybaveni a naradi
Ruéni svarovaci pristroj

Horkovzdusna svarecka, 230 V, s plynule nastavitel-
nou teplotou az do + 620 °C, s plochou tryskou Sifky
40 mm.

Topny vykon = 1400 W

Svarovaci automat

Automaticky horkovzdusny svafovaci pfistroj, 230 V / 4600 W nebo
400 V /5700 W, s plynule nastavitelnou teplotou az do + 620 °C.

Sitka trysky a pfitladného valce 45 mm.

S délkou kabelu = 50 m pfi 230 V a = 100 m pfi 400 V je nutné
pouziti generatoru energie, aby se zabranilo poklesu vykonu.

Kontrola teploty svarovani

Teplota horkého vzduchu na vystupu z ruéni svafovaci
pistole nebo automatu by méla byt cca mezi + 500 °C az
+620 °C.

Bruska

Satinacéni bruska (s 50 mm lamelovym brusnym kotou-
¢em se zrnitosti brusného papiru P 80) nebo jednoruéni
Uhlova bruska s draténym nebo hranovym kartacovym
nastavcem pro brouseni zvétralych hydroizolacnich félii.
(viz kapitola 4.7)
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Dalsi nastroje

K pokladce stifesnich folii POLYFIN jsou nutné také nasle-
dujici nastroje:

«  Pritlacny valecek ze silikonu, Sitky 40 mm

* N0z s lichobé&znikovou/hackovou Eepeli

«  Nozky

«  Dratény kartac

¢ Metr

«  ZkuSebni jehla nebo 5 mm Siroky, zaobleny Sroubo-
vak

4 Svarovani presaht

4.1 VSeobecné

NasSe hydroizolaéni félie se vzajemné tepelné spojuji. Horkym vzduchem jsou félie v pfesahu plas-
tifikovany a spojeny dohromady pfitlakem valecku. Teplota, kontaktni tlak a rychlost musi byt koor-
dinovany béhem svafovaciho procesu v zavislosti na okolni teploté.

Pokud se zméni okolni podminky, mGze byt nutné nékolikrat upravit parametry svafovani. V zavis-
losti na Sifce trysky je mozné provadét svarovani $vi sties$ni hydroizolacni folie v teplotnim rozsahu
+ 500 ° C az + 620 ° C (ru¢ni svafovaci stroj nebo automaticky svarovaci stroj). V pfipadé homo-
gennich prefabrikovanych dilii (napf. vnitfnich a vnéjsich roh(l) nebo homogenni detailové folie
POLYFIN mize byt spoj svafovan v teplotnim rozsahu v zavislosti na Sifce trysky od + 350 ° C do
+ 500 °C. Spravné svafovani horkym vzduchem zajiStuje homogenni spojeni Svu.

Aby bylo mozné zkontrolovat kvalitu spoje a pfedni hrany Svu, musi byt pfed zahajenim praci pro-
vedeny zkuSebni svary. K roztrzeni zkuSebniho svaru musi dojit mimo svafovany Sev. Opticky indi-
kator je ,svafovaci nit* (mirny Unik taveniny) na pfedni hrané Svu.

Pro kontrolu pevnosti Svu musi byt zkuSebni vzorek svaru Svu zcela vychladnuty. Pfesahy (vza-
jemné prelozeni folii) musi byt pro automatické a ruéni svafovani $ifky nejméné 5 cm a povrch félie
v pfesahu pred svafenim musi byt udrzovan Cisty a suchy.

Prekryti Svu stfesnich folii se doporu€uje po spadu, ale mize byt také provedeno ,proti vodée“.
V mistech zakonc¢eni u okraje a kolem detailt je to nevyhnutelné.

V plo$e se pokud mozno vyhnéte tvorbé kfizovych spoju, napfiklad posunutim spoje sousedicich
félii (tak aby vznikaly ,T-spoje®).
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4.2 Svarovaci parametry

VySe popsané parametry svafovani jsou zakladni nebo obvykla nastaveni. V podminkach stavenisté
musi byt pomoci zkuSebnich svarl vzdy stanoveno individualni nastaveni.

Ovliviujici faktory (pfiklad):

- Povétrnostni podminky (venkovni teplota, sluneéni zareni, srazky)

- Tloustka materialu spojovanych félii

- Vitr

- Oblasti zastinéné, nebo naopak oblasti pod pfimym slune¢nim zafenim
- Stabilita / odolnost podkladu proti tlaku

Ovliviiujici proménné uvedené zde jako priklady mohou ovlivnit vysledek a parametry svarovani
jednotlivé nebo v kombinaci.

Nelze tedy urcit sadu parametrq, které Ize spolehlivé pouZzit ,univerzalné”“ v podminkach stavenisté.

Z vyse uvedenych davodu jsou nezbytné zkusebni svary, nepretrzité sledovani svafovaciho procesu
a opakované zkousky svara.

4.3 Priprava presahu
U nové dodanych pasu neni nutna specialni pfiprava ploch pfed svafovanim spoju.

P¥i delSim obdobi po polozeni (v Iét€ po nékolika dnech) musi byt povrch obrousen (viz kapitola
4.7)

PFesahy musi byt Cisté.
Znecisténi povrchu stfedni félie maze ovlivnit vysledek svarovani.

V pfipadé mineralni viny jako tepelné izola¢niho materialu mize byt nutné pfed svafovanim odstra-
néni prachu z mineralni viny z povrchu pfesah( suchym hadfikem, ktery nepousti viakna.

Systém neumozZriuje pfipravu oblasti pfesahti pomoci rozpoustédel.

4.4 Svarovani
Rucéni svarovani

V zavislosti na Sifce trysky nastavte ruéni svare¢ku na doporu¢enou svarovaci teplotu priblizné
+500 °C az + 620 °C.

Zakladni nastaveni praktickych parametru - rucni zarizeni:
- priblizné 350 °C az 550 °C s tryskou Sirky 40 mm

- priblizné 340 °C az 420 °C s tryskou Sitky 20 mm (doporuceno na detaily)
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Svarovani se obvykle provadi ve dvou krocich:

Krok 1, Pfedvareni / predsvar:

Presah v Sifce = 8 cm folii pfes sebe, se liniové privafi
ve vzdalenosti cca 4 cm od okraje (viz nacrtek). Linear-
niho pfedsvaru se dosahne pfitlatenim a tazenim siliko-
nového valecku. Tento proces zajiStuje, Zze se béhem
nasledného svafovani udrZzuje pozadovana teplota ve
svafovaci oblasti. Liniové spojeni také zajistuje, Zze se
hydroizola¢ni félie drzi v pozadované poloze.

Predvareni

Krok 2, svarovani:

Svarovani se pak provadi ve zbylé Sifce 4 cm. Svafovaci
stroj a silikonovy pfitlany valecek jsou vedeny rovno-
bézné s okrajem pasu a nepfetrzité ve sméru svafovani
(viz nacrt). Po dokoné&eni svafovacich praci musi byt to-
peni svafovaciho stroje vypnuto.

Pfesah =8 cm

Predvareni

V pfipadé podkladu z polystyrenové tepelné izolace musi byt prekryti odpovidajicim zptisobem
zvyseno, aby se zabranilo poskozeni tepelnéizolacniho materialu horkym vzduchem..
Sitka pfesahi a svart

- Pri mechanickém kotveni je minimalni Sitka pfesahu uréovana podle polohy kotevniho prvku
v pfesahu a Sifky hlavy teleskopu nebo podlozky

-V pripadé volné lozenych folii je Sitka pfesahu uréena dle minimalni bezpecné vzdalenosti pred-
svaru od okraje spodni folie tak aby nedo$lo k poskozeni podkladu horkym vzduchem a také
k miniméalini poZadované $ifce svaru. Sitka prekryti musi byt u automatického svarovani volena
tak, aby byly obé vrstvy spojovanych material(i stlaceny pfitlaénym valcem dohromady.

- Minimalni Sitka svaru pro FPO hydroizolacni félie je 20 mm
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Prakticky typ pro svarovani s ruénim pristrojem

- Pribézné spoje — pri prechodu z automatického spoje na rucni, jakoz i svary pricné — svarujte
s 4 cm tryskou. Je pravidlem Ze se realizuje 2 cm svaru v jedné operaci. Pri pouZiti trysky o Sifce
2 cm se jinak musi realizovat dva kroky svarovani.

- Rohové tvarovky privarujte tryskou Sirky 2 cm.

Automatické svarovani

Nastavte svafovaci teplotu mezi + 500 °C az + 620 °C pfi venkovni
teploté kolem 20 °C.

Pfi zacinani a ukon&eni svaru se doporucuje pouziti pfifezu plechu
pod svafovaci trysku (tzv. startovaci plech).

Automatické svarovani se provadi v jednom kroku. Vzhledem k ug¢in-
nému sméfovani vzduchu z trysky pfimo k pfitlaénému pasu neni
predvareni / pfedsvar nutné. Rychlost svafovani je nastavitelna a je
zavisla na povétrnostnich podminkach.

Zakladni nastaveni svarovacich parametri automatického svare-

ciho pristroje (Svarecka: Leister Varimat V2):
- cca 580°C, 2.7 metri/minutu v zavislosti na tloustce félie

- Pritlak: Leister Varimat V a Varimat V2, dvé pfidavna zavazi

V zasadé je mozné vytvorit svafované spoje s riznymi svarovacimi pristroji, které byly pro tento ucel
navrzeny. Parametry se vSak u jednotlivych zafizeni ¢aste¢né liSi dle rGznych doporuéeni pro urcity

konkrétni pfistroj. ZkuSenost také ukazuje, Ze vétdi a téZSi stroje vedou zpravidla k vy$Si drovni
spolehlivosti procesu svafovani na stavenisti.

4.5 T-spoje

U stfeSnich hydroizola¢nich folii POLYFIN do tloustky 2,0 mm neni nutné zkoseni hrany okraje félie
v oblasti T-spoje, protoZe obvykle existuje dostatek plastifikované taveniny pro spolehlivé vyplnéni
mista, kde by mohlo dojit ke vzniku kapilary, takZze dojde k vodotésnému spojeni.

V zavislosti na tloustce folie a rychlosti svafovani (zejména pfi pouZiti velmi rychle se pohybujicich
stroju) mize pfedem provedené zkoseni hrany félie v misté prekryti v T-spoji zajistit zvySenou Uro-
vef bezpeénosti pfi jeho ruénim provadéni.

4.6 Kontrola svart

Pfed zahajenim prace musi byt provedeny zkuSebni svary, aby se stanovily optimalni svafovaci
parametry a aby se zajistila kvalita svarl. Pokud se zméni okolni podminky, maze byt nutné nékoli-
krat upravit teplotu svafovani a provést dalsi zkusebni svary.

Spojovy Sev Ize zkontrolovat pomoci zalomené zkuSebni jehly (tupé) nebo 5 mm Sirokého plochého
Sroubovaku v rozich a pomoci testu v odlupu. Zkousky svaru a test v odlupovani Ize provést pouze
po dostate¢ném ochlazeni svaru (24 hodin).

Aby se urychlil proces chlazeni zku$ebnich svart, mohou byt vzorky pro zkusebni svar v odlupu
chlazeny v kbeliku naplnéném studenou vodou na testovanou teplotu (pfiblizné 20 °C).
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4.7 Spojeni novych a jiz polozenych félii

Novou folii je mozné napojit na jiz polozeny material. K tomu je nutné provést mechanické odstranéni
zvétralého povrchu (nutnost toho Ize zjistit zkuSebnim svafovanim a naslednou kontrolou spoje v
souladu s kapitolou 4.6, jakoz i zkouskou v odlupu).

Povrch félii po del§im obdobi po polozeni (v 1été po nékolika dnech) musi byt obrousen satinacni
bruskou nebo jinym brusnym zafizenim (viz kapitola 3).

Toto opatfeni odstrariuje necistoty z povrchu. Nové stfedni félie POLYFIN pak mohou byt pfivafeny
k takto oSetfenému povrchu.

4.8 Spojeni s jinymi materialy
Obratte se prosim na nase technické oddéleni.

5 Stresni konstrukce

5.1 Podklad
Obecné pozadavky
* Vhodnost: rovny a bez ostrych hran a vystupka,
Nerovnosti: < 2,0 mm,
* Rovinatost:  dle normy DIN 18202:2010, Tabulka 3, fadek 3
(1 m lat: max. 4 mm odchylka
4 m lat: max. 10 mm odchylka)

- Cistota: zameteny
* Suchost: Viditelné suchy povrch
Spad

+ Standardni spad nejméné 2 % (Dle normy CSN 73 1901, ptiloha G, je obvykly limit sklonu pro
zabranéni tvorbé kaluzi 3%)

» Trapézovy plech a dfevéné konstrukce bez zohlednéni prihybu 3 %, jinak 2 % + prahyb
* Mala pfi¢né spadovana plocha 1 %

Betonova konstrukce

Povrchy musi byt dostatec¢né hladké a rovné.

Maximalni Sifky trhlin nebo zmény Sitky trhlin pro izolaci bez lepeni 2,5 nebo 1,5 mm. U SirSich
trhlin/mezer nebo vétsich ocekavanych pohybu jsou nutna dalsi opatieni, napf. instalace spojova-
cich pasek.

Trapézovy plech
Vypoditana deformace pfi celkové zatézi nesmi prekrocit 1/300 rozpéti.

m !
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Celkova plocha hornich vin profili trapézového plechu musi byt nejméné 40% plochy stfechy a rovna
Sitka horni plochy profilu musi byt nejméné 50 mm.

Minimalni tloustka plecht musi byt 0,88 mm.

Podlozky ke kotveni z pozinkovaného ocelového plechu musi mit minimaini tloustku 0,75 mm
a panely na bazi dreva tfidy OSB / 3 podle normy EN 300 musi mit minimalni tloustku 15 mm.

Materialy na bazi dreva

Vhodnymi podklady vyrobenymi ze dfeva nebo z materiald na bazi dfeva je dfevéné fezivo, kfizové
laminované dfevo (BSP), lepené vrstvené dfevo (BSH) laminované dyhované fezivo, preklizka
a drevostépkové desky OSB/3 a OSB/4 vzdy s pojivem PMDI, ale nikoli v zabudovani, kdy by byly
trvale vystaveny pusobeni vihkosti.

U konstrukci ze dfeva a materiald na bazi dfeva se doporuduje tloustka téchto prvkd nejméné 25
mm.

Mezery v téchto typech podkladu o ifce nad 5 mm musi byt nejprve vyplnény nebo pfemostény.

Spojovaci material pro dfevéné podklady musi byt zapustény a nesmi mit Skodlivy ucinek na paro-
tésnou zabranu nebo hydroizolaci stfechy.

Stavajici vrstvy stfechy (renovace)

Stavajici hydroizolace stfechy mize byt zachovana, pokud nema skodlivé Ucinky na nové pfidavané
vrstvy, které maji byt pouzity. Musi byt zkontrolovano, zda neni nutné pouziti separacni nebo vyrov-
navaci/podkladni vrstvy.

5.2 Parozabrana

Presahy, spoje, napojeni a ukonceni, jakoz i pfipadné prostupy musi byt provedeny v souladu se
systémovym feSenim daného materialu zejména s dlirazem na vzduchotésnost.

Dilata¢ni a pracovni spary musi byt provedeny tak, aby odolaly pfedpokladanym pohybdm.

Vrstva parozabrany musi byt vyvedena az k hornimu okraji tepelné izolace a pfilepena vzduchotésné
k povrchu na zateplené strané. V pfipadé zateplené atiky musi byt parozabrana vyvedena az k vnéj-
§imu okraji atiky pokud neni jinym zplsobem zabranéno pronikani par do konstrukce zatepleni atiky.
PFi pouziti parozabrany z modifikovaného asfaltového pasu s vlozkou z kovové félie musi byt proces
vystavby naplanovan tak, aby dal3i vrstvy byly aplikovany nejpozdéji do jednoho mésice. Vyjimkou
jsou pasy s kovovou viozZkou o tloustce nejméné 5 mm, které je mozné se souhlasem vyrobce zakryt
az do 6 mésicl. A parotésné pasy typu ALUPLAN AL E 40,50 K/D (se signalni vrstvou) je rovnéz
mozno ponechat bez zakryti nékolik mésicu.

5.3 Tepelna izolace

Tepelné izolacni vrstvy musi byt dimenzovany podle platnych dfednich pfedpist pro tepelnou
ochranu (CSN 73 0540-2 - Tepelna ochrana budov - Pozadavky).

Musi byt pouzity tepelné izolaéni materidly, které jsou pfizplsobeny pro pouziti na stfesni konstrukce
a které jsou prokazatelné vhodné pro tento ucel.
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5.4 Dalsi vrstvy

Kompozice dal$ich vrstev se odviji dle vybraného typu stfedniho plasté a fidi se pozadavky CSN
73 1901 — Navrhovani stfech.

6 Aplikace

6.1 VSeobecné

POLYFIN jsou hydroizolaéni stfedni félie, které Ize plastifikovat teplem a homogenné svarovat. Foélie
POLYFIN mohou byt vystaveny povétrnostnim vlivim.

Povlakova hydroizolace z folie musi byt liniové spojena s podkladem stfechy na hrebeni, podél
okrajl stfechy nasledujicim zplsobem: mechanické kotveni v pfesahu pomoci liniového kotveni,
kovovych profilll (,kolejnice”), nebo plechovych poplastovanych profill, tyto profily by mély byt kot-
veny k podkladu pomoci 4 kotev na bézném metru profilu bez ohledu na vypocet potfebnych kotev
dle kotevniho planu.

Hydroizolaéni félie POLYFIN jsou kompatibilni s asfaltem a polystyrenem a jsou idealnim feSenim
pro renovaci asfaltovych stfech. Mirné mnozstvi stojici vody na povrchu hydroizolace nema Zadny
vliv. na technické parametry ani na oCekavanou Zivotnost hydroizolacni félie
POLYFIN.

Skladovani

Stresni félie POLYFIN mohou byt skladovany na stavenistich a ve venkovnich prostorech, oviem
v suchu, v pivodnim obalu a na rovném a Cistém misté.

Lepidla Polyfin® musi byt skladovana v souladu s pozadavky pfislusného bezpe¢nostniho listu.
Teplota pfi zpracovani

Hydroizolaéni folie POLYFIN mohou byt v nepfiznivych podminkach, které mohou mit nepfiznivy
dopad na zpracovani aplikovany pouze za specialnich opatfeni. Nepfiznivé povétrnostni podminky
jsou napfiklad teplota pod +5°C, vlhkost, snézZeni, vyskyt ledu nebo silny vitr.

Tato opatfeni je tfeba naplanovat s pfihlédnutim k okolnostem v dobé& provadéni a v zavislosti na
pouzitych materialech.

6.2 Volné polozeni s pritizenim
6.2.1 S pritizenim kacirkem

PFi pokladce pod zatizenim je rovnéz nutna fixace po obvodu a kolem prostupujicich konstrukci, (viz
také kapitola 6.1). Okapova hrana musi byt vzduchotésné napojena.

Pruh stfedni hydroizolaéni félie POLYFIN se voIné poloZi, vyrovna a nasledujici vedlejsi pruh stfesni
félie se privafi s pfesahem = 8 cm.

Pokud se provadi volné pokladani na izolaci z polystyrenu, musi byt pfesazeni félii zvétseno (dopo-
ru€eno = 8 cm), aby pfi svafovani horkym vzduchem neposkodila tepelna izolace.

Podle potfeby se pouziva ochranna vrstva mezi stfesni folii a podkladem (viz kapitola 8 ,Ochranné
vrstvy“). Zatizeni zavisi na statickych pozadavcich.

m N
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V okrajovych a rohovych oblastech maze byt Stérkové zatiZzeni pfipadné transportovano silnym vé-
trem. Proto mohou byt nezbytna dals$i vhodna opatfeni k zajisténi ochrany proti sani vétru.

Boy e ofnl S afeful. Out
P

Ochranna vrstva (volitelné)
POLYFIN

Tepelna izolace (napf. EPS)

Parozabrana

Zelezobeton
Ihned po pokladce musi byt pouzito vhodné pfitizeni pro zajiSténi proti G€inklm sani vétru!

6.2.2 Zelena strecha

Hydroizola¢ni félie POLYFIN je odolna proti prordstani kofent (poloZzena podle popisu v kapitole
6.1). Po dokonéeni hydroizolaénich praci je nutné aplikovat potfebné kluzné nebo ochranné vrstvy.

Rostlinstvo

Vegetacéni substrat
Drenazni + filtracni vrstva
Ochranna textilie .
POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Zelezobeton

Ihned po pokladce musi byt pouzito vhodné pfitizeni pro zajiSténi proti G€inklim sani vétru!

Podle potfeby se pouziva ochranna vrstva mezi stfesni félii a podkladem (viz kapitola 8 ,Ochranné
vrstvy“). Zatizeni zavisi na statickych pozadavcich.

Je vhodné rozdélit povrch, ktery ma byt izolovan na aplikacni sekce pomoci pfepazek a zazname-
nat je do planu pokladky, fotografii atd.

6.2.3 Inverzni stfecha

Stresni folie POLYFIN se poklada podle popisu v kapitole 6.1. Nad hydroizolaci jsou poloZeny desky
tepelné izolace z extrudovaného polystyrenu (XPS). Desky jsou navrzeny s obvodovou drazkou
a musi byt poloZeny tésné k sobé ,na sraz®. Mezi tepelnou izolaci a pfitizenim se aplikuje uspora-
dana ochranna filtra¢ni vrstva.

Zatizeni zavisi na statickych pozadavcich.
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6.2.4 Renovace staré asfaltové nebo foéliové strechy

Vzhledem k tomu, Ze stfesni félie POLYFIN jsou kompatibilni s asfaltem, tak neni zapotfebi pouZiti
separacni vrstvy na staré asfaltové stfeSe. Pfi renovaci s pouzitim pfitéZzovaci vrstvy se hydroizola¢ni
félie POLYFIN pokladaji tak jak je popsano v kapitole 6.1. Musi byt pfedem zkontrolovano, zda je
nutna dodate¢na tepelna izolace nebo ochranna vrstva (textilie, nejméné 300 g/m?).
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Ihned po pokladce musi byt pouzito vhodné pfitizeni pro zajisténi proti G€inkdm sani vétru!

Podle potfeby se pouziva ochranna vrstva mezi stfedni folii a pfitizenim (viz kapitola 8 ,Ochranné
vrstvy*). Zatizeni zavisi na statickych pozadavcich.

Je vhodné rozdélit povrch, ktery ma byt izolovan na aplikaéni sekce pomoci pfepazek a zaznamenat
je do planu pokladky, fotografii atd.
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6.3 Mechanické kotveni
6.3.1 Pokladka mechanickym kotvenim

Pouzivaji se pouze kotvené systémy (kotevni Srouby, vruty do dfeva nebo hmozdinky s odpovidaji-
cimi podlozkami pro rozneseni napéti) s certifikaci (ETA). Systémy musi byt chranény proti korozi,
pfipadné odolné proti korozi pfed nezeleznymi kovy nebo pfed starnutim, z tvarové stalého a teplo-
tam odolného plastu.

« Mechanické kotveni v ploSe stfechy:
Pocet kotevnich prvk by mél byt minimalné 2 kusy / m? bez
ohledu na vypocitany pocet. Pfi navrhovani se ujistéte, Ze je
mezi teleskopem nebo podloZkou a okrajem kotveného pre-
sahu kotvené folie nejméné 10 mm (viz obrazek).

* Mechanické kotveni ve zménach geometrie stfechy, u okraje
stfechy a podél hiebene Ize provést pouzitim kotevnich prvka,
POLYFIN kotvicich list a nebo poplastovanych profild a mély
by byt aplikovano nejméné 4 kotevni prvky na bézny metr, bez ohledu na pocet prvkl vypo¢-
teny kotevnim planem proti sani vétru v plose stfechy.

Lze pouzit pouze Srouby, které nelze uvolnit plisobenim pohybem nebo vibracemi. Pevnost v tahu
upevriovacich prvkl ve vztazeni z nosné konstrukce musi byt alespori 0,4 KN na upevriovaci prvek.

PFi renovaci tepelné izolovanych stfeSnich konstrukci by se v souladu se smérnici o plochych stfe-
chach mély pouzivat pouze vhodné a schvalené spojovaci prostfedky.

6.3.2 Obecné zasady pro kotvenou pokladku

U trapézovych plechll a dievénych bednéni se stfesni folie obvykle pokladaji smérem kolmo k po-
délnému sméru nosnych desek.

Aby se pfizpusobil vypocitany pocet kotevnich prvku v oblasti roht a okraju, tak je moznost pracovat
s uzsimi Sifkami pasu nebo umistit dal$i upeviiovaci prvky do stfedu pasu a zavafit je pomoci pfifezu
folie. Sitka pritezu je tvofena: Sitkou kotevniho prvku, $itkou svaru a 1 cm bezpeénostni vili na
kazdé strané upevriovaciho prvku (viz pfiklad - naértek v kapitole 6.3.5).

te€né vloZenou fadou ve stfedu félie je spojena se zvySenou naro€nosti (v pfipadé potfeby vice
uklidovych praci, vétsi spotfeba materialu félie, vice svaru).

6.3.3 Lehka strecha

U typu aplikace s mechanickym upevnénim kdy jsou v§echny vrstvy stfes$ni konstrukce pevné ukot-
veny v nosné konstrukci. Tepelné izolaéni desky musi byt mechanicky pfipevnény podle pokynu
vyrobce. V piipadé trapézovych ocelovych profild musi byt izola¢ni panely usporadany napfic ke
sméru viny stejné tak jako stfeSni folie. Minimalni tloustka tepelnéizolaénich desek musi byt dimen-
zovana podle smérnice pro ploché stfechy, aby nedochazelo k propadu desek do vin trapézového
plechu.

Pevnost v tlaku tepelné izolace musi byt dostate¢né a stala pro mechanicky kotveny systém.

MN POLYFIN_2023-01
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POLYFIN
Tepelna izolace

(napf. mineralni vata)

Parozabrana

Trapézovy plech

POLYFIN
Protipozarni vrstva (volitelné) a

Tepelna izolace (EPS) o

Parozabrana

Trapézovy plech

Vzdalenosti a pocet mechanickych kotev zavisi na statickych specifikacich (zatizeni vétrem).
U tepelnéizolacnich desek malého formatu je tfeba vénovat pozornost zabezpeceni jejich polohy.

Pro informace ohledné testovanych stfesnich souvrstvi na chovani pfi vnéj$im pozaru ,Broor" kon-
taktujte prosim nase technické oddéleni.
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6.3.4 Asymetricky kotevni systém

Upevnéni je provedeno na okraji félie. Upeviovaci prvky musi byt umistény ve stejné vzdalenosti
rovnobézné s okrajem félie.

POLYFIN mechanicky kotveny
Material homogenné 7
svafeny horkym vzduchem |
i

Sitka presahu
=11cm

Tepelna izolace

Parozabrana
Trapézovy plech

1cm 4-5¢cm =21cm
| |

Sitka presahu je tvofena:

> 1 cm vzdalenost od okraje, 4-5* cm Sitka
kotevniho prvku, = 1 cm bezpecéna vzdalenost
a priblizné 4 cm svareny presah.

* u plastovych teleskopu o Sifce 5 cm dopo-
ruujeme presah zvétsit na 12 cm -13 cm.
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6.3.5 Symetricky kotevni systém

Tento systém se také pouziva v lehkych stfeSnich konstrukcich, zejména pfi kotveni okrajovych a
rohovych oblasti. Upevnéni je uspofadano jako stfedové upevnéni (vloZzena fada) a je pfevareno
materialem POLYFIN (Sitka = 25 cm) (viz pfiklad na nadrtu).

Smér podkladnich desek/vin
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d
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| >20m

ca. 25¢cm
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7 Napojeni a detaily
7.1 VSeobecné

Napojeni hydroizolace na okraje a detaily se provadi pouzitim pfifez( z félie POLYFIN. Musi byt
aplikovana vhodna opatfeni k eliminaci vodorovnych sil, zejména ve spojich, pfi okrajich stfechy,
jakoz i v mistech kolem stfeSnich prostupl. Za timto u¢elem musi byt hydroizolace upevnéna k pod-
kladu mechanickym kotvenim (nejméné 4 kusy/metr), kovovymi profily ,kolejnicemi“ nebo profily
z poplastovanych plecht (mechanicky kotvenymi kazdych 25 cm). V pfipadé soklové ¢asti a pfi
zméné sméru o vice nez 3 ° od vodorovné polohy musi byt stfedni félie mechanicky upevnéna kaz-
dych 25 cm (4 kusy / metr).

U staticky oddélenych celkG musi byt v kazdém pfipadé zabranéno pevnému spojeni s hydroizolaci.
Konstrukénimi opatfenimi je tfeba zabranit pfetizeni v oblasti spoje zpusobené tahovymi, smykovymi
nebo smykovymi silami. Spoje a ukonceni musi byt provedeny neprodysné.

PFipojeni a ukonéeni okrajovych a prostupujicich detaild musi byt navrzeny tak, aby skrze né ne-
mobhla protéci voda. Pfi svafovani jednotlivych kust hydroizolaéni félie nelze zabranit vzniku pfesahu
Jproti vodé“. Tento jev neni na zavadu pfi technologii svafovani horkym vzduchem

Pfesah okrajového pfifezu félie z vertikalni ¢asti musi byt maximalné 20 cm od okraje. Napojovaci
pfifezy mohou byt volné loZeny nebo plodné lepeny pomoci kontaktniho lepidla k podkladu.

Sténové nebo okrajové profily musi byt dimenzovany a fixovany v zavislosti na jejich funkci. Vzda-
lenost kotveni by neméla byt vétsi nez 20 cm. Jeho individualni délka by neméla prekrogit délku 2,50
m. Pokud horni hrana upinaciho profilu neni chranéna proti povétrnostnim vlivim napfiklad okapo-
vym plechovym profilem nebo okapovym nosem, tak musi byt aplikovana tmelici liSta se zkosenym
vrchnim okrajem, kde se provede tmeleni o tloustce alespori 10mm a Sifce 6mm. Tmelena spara
musi byt pravideln& kontrolovéana a v pfipadé nutnosti vySkrabnuta a obnovena tak, aby nedochazelo
k zatékani pod hydroizolaéni vrstvu.
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7.2 Pevné napojeni na stény

Hydroizolaéni vrstva z félie POLYFIN musi byt v okraji mechanicky pfikotvena k podkladu v oblasti
u soklu. Napojovaci okrajovy pfifez félie POLYFIN se vytahne volné na svislou sténu a mechanicky
se ukotvuje ve vrchni €asti pomoci pfitlacné listy. VySka vytazeni na sténu by méla byt nejméné 15
cm nad povrch stfechy (v pfipadé pfitizené stfechy nad vysku pfitéZzovaci vrstvy) (Pozadované vysky
vytazeni viz CSN 73 1901, a CSN 73 0600). Okrajovy pfitez félie je potom veden na horizontalni
plochu a je jim zakryto ukotveni okraje folie z plochy stfechy (kotevni prvky — kotvy s teleskopem,
kovové ,kolejnice”, nebo profil z poplastovaného plechu). Pfetazeni (pfesah) horizontalni ¢asti folie
od okraje je maximalné 20 cm.

Stlacena tésnici paska

A Zakladaci profil fasady
s okapovym nosikem

POLYFIN

\| Tepelna izolace

Parozabrana

Y
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Zelezobeton
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Pevné pripojeni na neizolovanou zed’
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Pevné pripojeni na izolovanou zed’

7.3 Pohyblivé napojeni na zed’

Na rozdil od pevného spojeni neni vtomto pfipadé
pfipojovaci pfitez félie POLYFIN mechanicky pfipevnén
do stény, ale k pomocné konstrukci, galvanicky pozinko-
vanému uhlovému profilu, a podobné. Pfetazeni (pfe-
sah) horizontalni ¢asti félie od okraje je maximalné
20 cm.
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7.4 Pevné napojeni na atiku

Aplikace se provadi stejnym
zpUsobem jako v pfipadé pevného
napojeni na sténu. Material
okrajového prifezu félie je vSak
mechanicky pfipevnén ke koruné
atiky a je volné veden po povrchu
atiky.

Na korunu atiky musi byt vhodné
nainstalovano atikové oplechovani.
Okrajovy profil musi byt
vzduchotésné osazen na korunu

POLYFIN atiky (napfilad pomoci
’\| Tepelna izolace poplastovaného profilu a kompresni
tésnici pasky).
=== Parozabrana (viz obrazek vievo).

e Zelezobeton
A SRV

Atiku Ize také ukongit profilem z poplastovaného plechu s vnéjSim okapovym nosem (viz obrazek
nize).

Koruna atiky musi mit sklon nejméné 3° do plochy stfechy.

Profil z poplastovaného plechu
Okrajovy pfifez z folie POLYFIN

POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Zelezobeton
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7.5 Napojeni na vysokou atiku

U atik s vySkou nad 50 cm musi byt navic svisla ¢ast hydroizolaéni félie mechanicky zajisténa proti
sklouznuti mechanickym pfikotvenim v poloviné vysky atiky (nebo plo$né lepena ke svislému
podkladu). Mezilehlé kotveni muze byt feSeno vloZzenym presahem (viz nacrt vlevo) pfikotvenym
kotvami, nebo pfitlacnou listou pfikotvenou jednotlivymi kotevnimi prvky (4 kusy / bm). PFipustna je
také verze s dodate¢né vioZenou fadou kotev pfekrytou navarenym pfifezem folie (viz nacrt vpravo).

Okrajovy profil musi byt vzduchotésné osazen na korunu atiky (napfilad pomoci poplastovaného
profilu a kompresni tésnici pasky).

== POLYFIN

[
/! Tepelna izolace

7.6 Pohyblivé napojeni atiky pod krytem stény

Aplikace je stejna jako v pfipadé napojeni na pohyblivou sténu. Na korunu atiky musi byt fadné
aplikované korunové oplechovani. Pietazeni (pfesah) horizontalni ¢asti félie od okraje je maximalné
20 cm.

7.7 Pohyblivé napojeni atiky pod oplasténim stény

U vyssi atiky se pouziva slozeny Z-profil nebo obklad atiky. Obklad atiky musi byt navrzen tak, aby
pod né&j nemohla proniknout destova voda. PretaZeni (pfesah) horizontalni ¢asti folie od okraje je
maximalné 20 cm.

7.8 Opracovani okapu a hran strechy

Na okraji je vyzadovano provedeni dikladného tésnéni spar na hranach stfechy. K tomu jsou vhodné
rizné komeréné vyrabéné profily a skladané profily z poplastovaného plechu, ke kterému Ize
profesionalné pripojit stfe$ni hydroizolaéni folii POLYFIN. Za timto ic¢elem musi byt hydroizolaéni folie
vytazena k vnéjSimu okraji stfechy a musi byt mechanicky upevnéna. Pfidavny spojovaci pfifez félie
je nataven k profilu poplastovaného plechu u hrany stfechy. V pfipadé skladanych okrajovych profild
stfechy z poplastovaného plechu by vzdalenost upeviiovacich Sroubld neméla byt vétsi nez 20 cm.
Srouby musi byt usporadany s vzajemnym presazenim.
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7.9 Narozi a hieben

V oblasti hfebene doporucujeme provést ukotveni hydroizolaéni vrstvy do nosné konstrukce kazdych
25 cm.

Poté se aplikuje pruh folie POLYFIN, Sitky cca. 52 cm, ktery zakryva fady kotevnich prvkil a je na
obou stranach navarena (viz obrazek). U povrchu se sklonem vétSim nez 3° musi byt folie POLYFIN
pfetaZzena pfes hranu hfebene a mechanicky kotvena k nosnému podkladu.

ca. 52 om

POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Trapézovy plech

7.10 Napojeni na prefabrikované kopulovité a montované liniové svétliky

Stresni félie POLYFIN aplikované a ukotvené k nosné konstrukci stfechy se dotahnou k okraji svétliku
a ve spodni ¢asti soklu se mechanicky ukotvi.

Prifez folie POLYFIN se mechanicky ukotvi k horni ¢asti svétliku napfiklad pomoci sténovych list.
Ukotveni pruh félie je dolG volné veden s pfesahem na plochu stfechy, pfesah musi kryt kotveni ve
spodni ¢asti soklu a musi byt Fadné svaren.

Pfipojovaci pfitez félie je mozné zajistit pFilepenim pouZitim kontaktniho lepidla. Cast pfitezu tvofici
pfesah do plochy stfechy ma byt Sitka max. 20 cm od svislého okraje svétliku. Rohy svétliku je mozno

zajistit pomoci rohovych systémovych tvarovek nebo pomoci homogenniho félie POLYFIN (detailova
félie), ktery je soucasti doplrikového sortimentu POLYFIN.
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Vyska vytazeni na vertikalni ¢ast svétliku je zavisla na mistnich podminkach. Pfipevnéni kolem
kopulového svétliku by mélo byt provedeno pfimo pod konstrukci zaskleni. V urcitych pfipadech je
nutné pouziti specialnich Sroubu.

/
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Ochrana rohu 77 e
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" (pfifez detailové félie)
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Hydroizolaéni félie

Napojeni na kopulovy svétlik
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Napojeni na montovany liniovy svétlik

Sténova pritlacna lista
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7.11 Vnitini a vnéjsi rohy

V oblasti rohu je material POLYFIN veden pfes hranu a svafen. Rohy je mozno v jejich spodni
a vrchni €asti zajistit pomoci rohovych systémovych tvarovek nebo pomoci homogeniho materialu
POLYFIN (detailové félie), ktery je sou€asti doplfikového sortimentu POLYFIN.

Svafeni vnitfnich roht metodou skladaného rohu neni povoleno.
Vnéjsi rohy Ize pouzit také pro kFizeni ctvercovych nebo pravouhlych stfech.

Vnéjsi roh

7.12 Odvodnéni stiechy
Vnitini odvodnéni

Pro bezpecné napojeni na vnitfni odvodriovaci potrubi by mély byt pouzity vpusti s pfipojovacim
limcem z vyrobku POLYFIN (viz nakres).

V misté vtoku musi byt félie mechanicky kotvena nejméné &tyfmi kotevnimi prvky.

POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Zelezobeton
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Pripojovaci pfiruby POLYFIN mohou byt integrovany pfimo do pfiruby vpusti z vyroby nebo se uta-
huji do tésnici viozky pfiruby. Napojeni se provadi podle pokynl vyrobce vpusti.

Stfesni hydroizolaéni félie POLYFIN musi byt mechanicky upevnéna nejméné 4 samostatnymi
upeviiovacimi prvky:

POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Zelezobeton

Téleso vtoku i nastavec musi byt upevnén k podkladni konstrukci. Téleso vtoku musi byt umisténo
v souladu s normami v dostate¢né vzdalenosti od okraje a prostupujicich prvkd (30 cm od vnéjsi
hrany pfiruby). Prostupujici prvky musi byt opracovany ze samostatnych pfifez( félie oddélené
od vtokd. U zateplenych stfech musi byt vpusti zapusténé do tepelné izolace, aby bylo zajisténo, ze
voda bude fadné odtékat. V pfipadé rekonstrukci se pouzivaji sanaéni vpusti.

Vnéjsi odvodnéni
Okapnice z poplastovaného plechu musi byt mechanicky pfikotvena Srouby do hrany u okapu (po
15 cm). Jednotlivé plechy se umistuji s mezerou cca 5 mm, tyto mezery jsou pfemostény navare-

nymi pfitezy z detailové nevyztuzené félie POLYFIN (8ifky cca 15 cm). Jednotlivé okraje hydroizo-
laéni félie Ize navafrit pfimo na povrch poplastovaného plechu.

Okapnice z poplastovaného plechu e==== POLYFIN

"

Y
4 Tepelna izolace
|

Parozabrana

Podokapni zlab Trapézovy plech
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7.13 Opracovani prostupujiciho prvku

Je mozno pouzit prefabrikované fe$eni pouzitim lisovanych trubnich prostupll z vyrobkového pro-
gramu pfisluSenstvi nebo provést opracovani pouzitim pfiruby cca 50 x 50 cm a limce z detailové
folie POLYFIN.

Uprostfed pfiruby je vyfiznuta dira. Primér otvoru je dan primérem prostupujici trubky minus 4 cm.
Pomoci ruéni horkovzdusné svarecky se nahfiva okraj otvoru tak, aby bylo rozloZzeni na obou stra-
nach materialu stejné [1]. Vyfez se rozsSifi na pozadovany primér pretazenim nahfaté pfiruby pres
prostupujici trubku. Pokud neni mozné pfetazeni na pfedmétnou trubku, tak je mozné toto vytvofit
na trubce jiné, ktera ma stejny prdmér. Tim dojde k nataZzeni materialu a vytvoreni limce po obvodu
trubky [2]. Provede se natazeni limce z pfifezu detailové félie a jeho natazeni na trubku a zavareni
a navafeni na hydroizolaéni material v plo$e stfechy [3]. Pfiruba i manzZeta je nyni vyrovnana
a spravné navarena na prostup. Nad normou stanovenou urovni (15 cm) se provede zajiSténi limce
stazenim kovovou nerezovou paskou (viz nakres nize).

Obdélnikové prostupy stfech, jako jsou kominy, stfesni poklopy, ventilatory, atd., se provadéji stej-
nym zplsobem jako napojeni na zed.

D-4cm=d . Limec/pfiruba
D Manzeta

z detailové ¥ S detailové folie

folie
T - RV

1 2 3

(h 215 cm nad povrch strechy)

Nerezovy stahovaci pasek

Detailova folie

POLYFIN

Tepelna izolace

Parozabrana

Zelezobeton

Hydroizolaéni félie POLYFIN musi byt kolem kazdého prostupu na stfechu mechanicky kotvena.
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7.14 Dilatacni a konstrukéni spary

Spoje v konstrukci budovy musi byt rovnéz vytvoreny jako spoje dilatacni ve vSech vrstvach kon-
strukce. Typ opracovani spary zavisi na velikosti a sméru pfedpokladanych pohyba.

8 Separacni a ochranné vrstvy
Separacni vrstvy

Stfesni hydroizola¢ni félie POLYFIN neobsahuji zmék&ovadla a nevyzaduji proto v kontaktu s jinymi
materialy, jako jsou napfiklad bitumen a polystyren v podstaté Zadné separacni vrstvy. Pokud se ale
provadi renovace staré stfechy, doporu€ujeme pouziti podkladni separaéni vrstvy, aby bylo zabra-
néno chemickému ovlivnéni nového materialu vlivem staré hydroizolace.

P¥i renovaci starych bitumenovych stfech se mize pouzit separacni vrstva (aby se zabranilo zabar-
veni materialu nové hydroizolace), ktera také soucasné funguje jako ochranna vrstva.

ProtipozZarni vrstvy

Mohou byt vyZzadovany protipoZarni vrstvy. Napfiklad v urcitych konstrukcich muze byt nutné pouzit
skelny vlies tfidy reakce na oheri A2 o hmotnosti 120 g/m? mezi tepelnéizolacnim materialem a hyd-
roizolaci.

Ochranné vrstvy
V ur¢itych pfipadech je nutné pouziti ochranné vrstvy pod nebo nad hydroizolaci.

Ochranna vrstva se obvykle pouziva pod hydroizolacni vrstvu v pfipadé, Ze je podklad relativné
drsny nebo pokud vykazuje ostré nerovnosti. Typickym pfikladem muze byt podklad z betonu nebo
z dfevéného bednéni. Vhodnou ochrannou vrstvou je v tomto pfipadé napfiklad geotextilie o plosné
hmotnosti 300 g/m2.

Pokud je jiz polozena hydroizolaéni vrstva a stfecha se jakkoliv vyuziva, tak by se méla pouzit
ochranna vrstva.

Pfipravky na ochranu dfeva nesmi mit nepfiznivy vliv na hydroizolaci. Jako separa¢ni a ochranné
vrstvy se v urcitych pfipadech pouzivaji materialy jako napfiklad skelny vlies, geotextilie, PE folie,
apod.

Kluzné vrstvy

Pfi aplikaci betonové vrstvy pfimo na vrstvu hydroizolace je vhodné vlozit jesté kluznou vrstvu ze
dvou vrstev PE félie (2 x > 0,2 mm). Pro informace ohledné dalSich separacnich vrstev se prosim
obratte na naSe technické oddéleni.
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9 Odrazivost zareni

Stresni hydroizola¢ni félie POLYFIN jsou navrzeny pro pouziti v teplotach + 80 °C, které Ize obvykle
oCekavat na plochych stfechach.

V blizkosti vysoce odrazivych typu oplasténi, jako jsou lesklé kovové plechy a sklenéné fasady,
muZe dojit k odrazeni slunce a k vyvinu teploty vysoko nad 100° C, coz by mohlo poskodit hydroi-
zolaci stfechy.

Aby se tomu zabranilo, tak musi byt pfijata vhodna opatfeni. Pfed silné reflektivnimi povrchy to mize
byt aplikace ochranné vrstvy na hydroizolaci, jako je napfiklad téZka povrchova ochrana, jako je
Stérk nebo betonové dlazdice. Reflexni kovové povrchy (napfiklad plechové konstrukce vzducho-
techniky) mohou byt opatfeny tmavou matnou barvou.

Pokud jsou na hydroizolaéni folii umistény pfed silné reflexnimi fasadami do¢asné ochranné vrstvy
z pryzové tmavé rohoze, tak musi byt nad ni co nejdfive nainstalovana planovana stabiliza¢ni vrstva
(Stérk, vybudovani zeleného stfeSniho systému...) nebo je mozné také umistit napfiklad ochrannou
textilii 200 g/m? mezi folii a pryZ. Jinak by mohlo dojit k akumulaci tepla mezi folii a pryZovou rohozi,
coz by mohlo félii poskodit.

10 PrisluSenstvi

V sortimentu je k folii POLYFIN dostupna cela fada pfisluSenstvi, jako jsou napfiklad poplastované
plechy, detailova folie, podkladni textilie, odvodnovaci prvky, apod.

11 Dalsi informace

Pro vice informaci prosim kontaktujte nase technické poradenstvi:

mobil: +420 733 642 009
e-mail:  lolek@bueho.cz , poradenstvi@bueho.cz
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U Vle€ky 1055, 664 42 Modfice e tel.: 547 216 741 » email: bueho@bueho.cz
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Sklad Brno:
U Viecky 1055, 664 42 Modfice * tel.: 547 216 741, 724 858 591 « objednavky: bueho@bueho.cz

Sklad Praha:
Sanovska 1595/20, Praha 9 — Horni Pogernice e tel.: 603 471 595 ¢ objednavky: bueho@bueho.cz

Sklad Ceské Budéjovice
Vodni 2095/15A, 370 06 Ceské Budéjovice « tel.: 724 858 591 « objednavky: bueho@bueho.cz

Sklad Plzen:

Robéice u Plzné (naproti & p. 55), 332 09 Sténovice * tel.: 724 858 591 « objednévky: bueho@bueho.cz

Obchodni oddéleni:

Ing. Igor Nechvatal ¢ obchodni feditel  tel.: 702 205 955 * email: nechvatal@bueho.cz
Eva Koukalova e fakturace ° tel.: 724 089 945 ¢ email: koukalova@bueho.cz
Iva Uhlifova ¢ objedndvky, logistika ¢ tel.: 724 089 945 ¢ email: bueho@bueho.cz
Jana Urbankova ¢ objednavky, logistika ¢ tel.: 737 289 945 ¢ email: bueho@bueho.cz
Helena Hanakova ¢ fakturace ¢ tel.: 724 089 945  email: fakturace@bueho.cz

Technické poradenstvi:

Ing. Petr Lolek ¢ tel.: 733 642 009 * email: lolek@bueho.cz

zépadni Cechy
Ondrej Kubik  tel.: 733 373 681 « email: kubik@bueho.cz
Praha a stfedni Cechy
Ing. Jan Stransky ¢ tel.: 724 005 944 » email: stransky@bueho.cz
severni a stfedni Cechy
Milan Mares e tel.: 733 642 008 * email: mares@bueho.cz
Praha a severozédpadni Cechy
Martin Brunner ¢ tel.: 733 642 868 ¢ email: brunner@bueho.cz
Morava
Roman Haloda ° tel.: 602 737 530 ¢ email: haloda@bueho.cz



